Dane do pomiaru
rozpoznane z obrazu,

PDF lub DXF
Utatwia tworzenie arkuszy pomiarowych Zintegrowany OCR (rozpoznawanie
i raportéow kontroli jakosci tekstu ze zdjecia), pobieranie danych z
rysunku
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IPOMIAR GEOMETRII

Zeskanowany rysunek lub obraz czesci w formacie PDF lub DXF, zintegrowany z
aplikacja, umozliwia bezposrednie odczutanie wymiaru geometrii.

E — “wsn |POBIERANIE DANYCH

Dzieki kadrowaniu wymiarow i
systemowi rozpoznawania znakow (OCR),
oprogramowanie automatycznie pobiera
wartosci w celu stworzenia i
posortowania wartosci pomiarow.
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Konfigurowanie wydruku dla kart
pomiarowych i rysunkow oraz mozliwosc Jew] e w [ [ [ =
eksportu do standardowych formatéw Lot ‘
(Excel, Word, PDF, itd.)

|ZERO PAPIERU

Karte pomiarowa oraz rysunek mozna przenies¢ na komputery i tablety w warsztacie w celu
rejestrowania wartosci pomiarowych i zatwierdzania statusu kontroli jakosci.

Vue Création : liste des points de contrle

i Vue Toléra, Valeu Valeur. Valeur i Moyen de contrdle Ty Fréquence  Nbr de Ajustement Traitement Lss s Instructions
i + 1100 1 03 1003 100 997  Piedacoulsse Code C 5 1001398 99,8602
& + B3| 2 03 533 53 527 Pedécouisse Code C 5 531398 52,8602

+ bo 3 02 202 2 198  Pied & coulisse Code C 5 200332 19.9068
&8 + g 4 - 02 m2 1B 128 Tamponlisse Code C 5 130932 129068
Gen + 2 5 lifs - -.,m 02 182 18 178 Code C 5 180932  17.9068
+ H ohone | 6 = 0016 40 39992 39984 Trdmensionnele 100% 0 e 399925 39,9915
- " bsol 7M. > 0015 5015 5 4985 Trdmensonnele 100% 0 w9 50009 43991
. I ] 3 0 165 164 163 Ech5 8 164271 163729

+ & o i |Bague lisse 02 152 15 148 Code C 5 150832 | 14,9068

> -:l @pilAl 10 01 01 0 01 Code C 5 00466 | 00466 A

| CO MOZESZ ZYSKAC ?

Procedura pomiarow jest zapisywana
i w razie potrzeby moze zostac
ponownie wykorzystana

KORZYSCI UZYWANIA TOPSOLID’'INSPECTION

P Oszczednosé czasu: wyciagniecie wartosci z dokumentacji w 3 sekundy

» Ograniczenie btedéw: biblioteki standardowych tolerancji i pasowan

P Ograniczenie kosztéw: dane wprowadzane z poziomu urzadzenia

P Kapitalizacja: ponowne wykorzystanie projektéw kontroli

» Sledzenie: monitorowanie oprzyrzadowania pomiarowego i czynnosci kontroli jakosci

www.tsintergacje.com



